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GENEL SARTNANME

Kontraol Mastarlan Istenilen Sartlar: Saghyor mu?

Yaptirilan mastarlarda élciisel tutarlilik kontrol edeceginmuz tiriinde dogru kontrol. dogru tiriin
demektir. Bu nedenler mastardan ne beklendig1 ve nasil olmasi gerektigi cok net ortava
konulmalidir. Bunun 1¢in sorulara mastarnn cevap vermesi gerekar:

Mastarin grup resmi iizerinde kontrol noktalan belirlenmis ni ve kontrolinii vapacag
mamuldela élciilerle Grtiisiivor mu?

Cizilmis detay resimlent var num?

Eeferans olusturan ve koordinat kontroliinii saglayvan pimlerin ve élciilenn dogrumu?
Mastarin imalat toleranslar: gercekc: mi7 Hatali tiriinii kabul edilebilir nua?
(6lcilendirilmis mamuli mastar 1le kontroliinii vapinca dogru olan mamiilii mastar
onaylamali hatali olan mamuli mastar 1le kontroliinii vapinca dogru olan mamiili
mastar onaylamali hatali olan mamiili ret etmelidir. hatta bu kontrol 1¢in mamiil veya
sifirlama mastar1 “Etalon™ tiretmeli ve mastarin veterliligi kontrol edilmelidir )
Mamiil mastann referans pimlerine ve yvizevlernne oturtulup konumlandirilinca
oynama oluyor mu? Ayvm mamiiliin kontroliinde tekrar edilebilirlik degerlen uvgun
cikiyor mu?

Mastarin imalatgi firma tarafindan hazirlanmis kontrol raporlari veya kalibrasyon
sertifikalan meveut mu?

Mastar, tiim operatorlerce kullanilabalir mi ve tezgah bekleme siirelerinin azalmasi
gercekten saglanivor mu?

Her sev tamam gibi goziikse de vinede bazi detavlarda atlama vapilmus olabilir. Mastarda ve
kontrol metodunda belirsizlik olmamalidir. Mamiiliin resmi 1le mastar resmi beraberce tevit
edilmelidir.
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Mamiil mastann tizerine verlestirilince tam oturup oturmadigi veya carpma olup
olmadigi1 kontrol edilmelidir.

Referans ve kontrol pimlerinin ve diizlemlerinin sertligi kontrol edilmelidir. bu
degerin 38-62 HRC civarinda olmasi gerekir. Mastann calisan yizeylerinin tiimi
sertlestirilmis ve menevislerinin vapilmis, diger yviizevlerinin de paslanmavya karsi
kaplanmis olmasi gerekir.

Mastarin fizerindeki montajli parcalarin sertlestirilmis civatalarla tam sikilip
sikilmadigi kontrol edilmels, pimlerin kalitesine bakilmali. pimlenmis parcalar sékiilip
takildiginda Slcilernin degisip degismedigl incelenmelidir, kesinlikle temas eden
montaj viizeylerinde kagit. jelatin gib1 yabanci cisimlerin olmadigina dikkat
edilmelidir.

Mastar iizerindeki burclarin ve sabit pimlerin verinde sikiligi kontrol edilmelidar.
Hareketl: pimler burg 1censinde hareket ettirtldiginde, harekette tutukluk ve bosluk
olmamali, hareket avm sikilikta olmali hatta 360° cevrilebilmelidir. Pimin burg
icindek: salini mastar toleransinin disina cikmamalidir. Bu neden sonunda ortaya
cikabilecek geometrik hatalar 6lctilmelidir.

Ornegin burg verine siki cakildizinda silindiriklizi veya konikligi bozulabilir, bu
durum mastarin kalitesine ve émriine olumsuz etki eder, ¢cinkii bovdan bova verine
noktasal temas yapan burg ve pimin calismasi sonucu asinma ¢ok cabuk gerceklesir ve
pimlerde lackalasma baslar.

Mesela burg icinde 6 mikron pim iizerinde 4 mikron silindiriklik hatasi olsun. Pim ve
burclar birbirine 12 mikron 6lgi fark ile gececektir, bu degenn 2 mikron icinde
olmasi gereklidir.

Mastarin parcalarmin monte edildiz alt plakanin diizlemselliginin mastar tiretim
toleranslarinin altinda 1slenmesi gerekir, 8lcii tekrarlanabilirligi ve konum ryjithig
acisindan bu sarttir

Mastarin iizerinde hareketli veva sabit komparatdr saati var 1se tekrarlanabalirlik
kontrol edilmelidir.

Birbirine benzer pimlerin kansmamasi 1i¢in énlem alinmalidir.

Mastar iretim toleranslarin mamiiliin toleranslarinin max. %371 civannda olmalidir.

Ufuk Kontrol Araclan nmin irettigi mastarlar bu sartnameyi garanti eder.
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